
VIS METAUX

Diamètre vis D H MAX J T MIN
M 1,6 3,0 1,0 0,4 0,5
M 2,0 3,8 1,3 0,5 0,6
M 3,0 5,5 2,0 0,8 0,9
M 4,0 7,0 2,6 1,0 1,2
M 5,0 8,5 3,3 1,2 1,5
M 6,0 10,0 3,9 1,6 1,8
M 8,0 13,0 5,0 2,0 2,3
M 10,0 16,0 6,0 2,5 2,7

TETE CYLINDRIQUE FENDUE DIN 84

M 10,0 16,0 6,0 2,5 2,7

D = Diamètre extérieur

H = Hauteur de tête

J = Largeur de fente

T = Profondeur de la fente

DIAMETRE+ PAS LONGUEUR (mm)

M2 x 0,4 3 à 20
M3 x 0,5 5 à 30
M4 x 0,7 6 à 40
M5 x 0,8 4 à 50
M6 x 1,0 8 à 30
M8 x 1,25 10 à 45
M10 x 1,5 12 à 40

Existe aussi en cruciforme "Philips"

20


